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The package comprises a bottom part (10) and 
two opposite walls (1 1 ,12), as well as two 
retractable plastic sheets (1 7, 1 8) intended to 
cover the products (P) and to press the latter 
against the bottom part. In order to achieve highly 
resistant connections between the sheets and the 
package, two fixing elements such as wall flaps 
(13, 14) built-in panels, or walls of a built-in belt, 
are applied against the internal faces of the walls 
(11,12), and edges (171,181) of the sheets (1 7, 
1 8) are encompassed respectively between the 
fixing elements (13, 14) and the internal faces of 
the walls (1 1 , 12). The sheets are developed 
between the walls from said edges (171 , 181 ) 
first towards the bottom part (1 0) and then 
surrounding the fixing elements (13, 14). The 
package may be a cardboard box or receptacle. 
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(57) L'embaUage comporte un fond 10 et deux parois oppo- 
sees 11. 12. ainsi que deux feuilles du genre plastique retrac- 
table 17, 18. destinees a recouvrir des produits P et appliquer 
ceux-ci sur le fond. Afin de realiser des liaison tres resistantes 
entre feuilles et emballage, deux elements de fixation teis que 
rabats 13. 14 sont appliques contre des faces internes des 
parois 11. 12, et des bordures 171, 181 des feuilles 17. 18 
sont enserrees respectivement entre les elements de fixation 
13, 14 et les faces internes des parois 11, 12. Les feuilles sont 
developpees entre les parois a partir desdites bordures 171. 
181. d'abord en direction du fond 10. puis en contoumant les 
Elements de fixation 13, 14. L'emballage peut etre une i 
ou une barquette en carton. 
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Emballage et proceflg d 'emballage de prodults 
sous feuilles retractables 

La presente Invention concerne un emballage notamment en 
carton pour suremballer des prodults deposes sur un fond de 
1 'emballage , par deux feuilles du genre plastique retractable. Les 
feuilles sont disposees & l'intSrieur de 1* emballage, entre deux 
5 parois opposees de celui-ci et recouvrent I 1 ensemble des prodults 

poses a fin de les maintenir contre le fond, suite a* une 
thermorg traction des feuilles. 

Les prodults ainsi conditionnes et suremballes peuvent etre 
des boltes, des f la cons, des documents ou tbus objets regroupgs, ou 
1 o tous produits preconditionnes ou non, regroupes ou mis unitairement 

dans 1 'emballage. Lorsque plusieurs prodults sont conditionnes dans 
le meme emballage, le lot de prodults peut etre homogene ou 
het€rogene. 

Selon le brevet franca Is FR-B-2 426 620, des premieres 

j 5 bordures latgrales de feuilles retractables sont collees 

direct ement le long de regions adjacentes aux jonctions entre la 
face Interne du fond et les faces Internes de deux parois opposees 
d'une calsse en carton. Selon une premiere varlante, les premieres 
bordures de feuille sont collees sur le fond, et selon une seconde 

2Q variante, les premieres bordures de feuille sont collees 

re spec tiv ement sur les faces Internes des deux parois opposees & 
proximite immediate du fond. Dans tous les cas, les feuilles sont 
developpees 3 partir du fond en s'€loignant immediatement du fond, 
a la verticale de celui-ci, afin que des secondes bordures des 

23 feuilles se chevauchent au-dessus des prodults. Les faces externes 

des premieres bordures des feuilles, non en contact avec les 
prodults, sont collees a* la face interne du fond ou aux faces 
internes des parois opposees. 

Avec un tel emballage, 11 s'est av£r€ ' que la resistance e 

30 1'arrachage ou au cisaillement des liaisons des feuilles plastiques 

a 1'interieur de 1' emballage n'est pas sufflsamment e*lev€e lorsque 
1 'emballage est soumis S des chocs, chutes ou retoumements 
Tiotamment lore de manutention et transport. En effet, dans ces 
conditions, sous 1 'action de l'inertie et du polds des produits 
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emballee, les liaisons des feuilles aux parois ou au fond cedent et 
liber en t alnsi les produits, contra lrement an but recherche" d'un 
tel emballage consistent & plaquer et immobiliser les produits 
contre le fond. 

5 La presente Invention vise principa lement a augment er la 

resistance des liaisons des feuilles 3 1' emballage. 

A cette fin, un emballage en carton ou matiSre analogue 
comportant un fond et deux parois opposees, alnsi que deux feuilles 
du genre plastique retractable destinees a recouvrir des produits 

10 pose's sur le fond, est caracterise" en ce qu'il comprend deux 

elements de fixation appllquSs contre des faces internes des parole 
et en ce que les feuilles ont des premieres b ordures enserrees 
respect ivement entre les elements de fixation et les faces Internes 
des parois et sont developpees entre les parois a" partir des 

^ premieres bordures, d'abord en direction du fond, puis en 

contournant les elements de fixation. 

Grace & 1 * enserrement des premieres bordures des feuilles 
entre les elements de fixation et les faces internes des parois et 
an developpement de coudes des feuilles, pratiquement & 180°, en 

20 vis-a-vis du fond pour contourner les Elements de fixation, la 

resistance £ l'arrachage et au cisaillement des feuilles est 
considerablement accrue, et pratiquement les liaisons des feuilles 
aux Elements de fixation appliques contre les parois de 1 T emballage 
ne peuvent pas ceder. 

25 Comme on le verra dans la suite, les elements de fixation 

peuvent etre des rabats superieurs des parois, des plaques 
rapportees pouvant const ituer des parties des parois, ou des 
prolongements lateraux de secondes parois opposees de 1 T emballage. 
L* emballage peut etre un simple support dote de deux parois 

30 appliquees contre les produits, ou une calsse ouverte ou fermee, ou 

encore une barquette. 

Differentes liaisons d'une part des premieres bordures de 
feuille aux elements de fixation, d f autre part des Pigments de 
fixation au reste de l v emballage peuvent etre sSlectionnees en vue 

35 d*augmenter encore la resistance 5 l'arrachage des feuilles, et/ou 

d'augmenter la resistance au gerbage de l f emballage, et/ou de 
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reduire la consommation de carton et/oti de reduire le coot de 
l'emballage. 

L 1 invention conceme ggslement on flan en carton ou matie're 
analogue* predecoupe et raine a partlr duquel est forme un 
emballage selon 1* invention. Le flan est caracterise en ce qu'il 
comporte deux feullles du genre plastlque retractable, ayant des 
premieres bordures fixees, de preference par collage* agrafage ou 
analogue, sur ou dan3 des portions sepa rabies ou non du reste du 
flan, falsant office d v Elements de fixation* Be tels flans peuvent 
etre fournis 3 un utilise teur et stockes, lorsque 1 'utilisateur ne 
posse de qu'une formeuse d v emballage. 

Le procSdg de fabrication d f un emballage selon 1 T invention 
coisprend principalement une fixation des premieres bordures des 
feullles sur ou dans des portions d T un flan predecoupe et oraine 
J5 faisant office d' elements de fixation, une application des elements 

de fixation contre des faces internes de portions du flan faisant 
office de parois opposees de l'emballage a fin que .les feullles 
soient dSveloppees 3 partlr des premieres bordures en direction 
d'une ou de portions du flan faisant office de fond de 1 'emballage, 
et un formage de l'emballage intervenant apr$s ou avant, 
1 'application des elements de fixation. 

D'autres a vantages et cara cteristlques de l v invention 
apparaftront plus clairement S la lecture de la description qui 
suit de plusieurs realisations preferees de l f invention en 
reference aux des 3 ins annexes correspondents dans lesquels : 

- la Fig. 1 est une vue en perspective d'un emballage 3 deux 
parois et fond-support, ayant deux rabats de fixation ; 

- la Fig* 2 est une vue analogue a; la Fig. 1, montrant un 
emballage avec des rabats de fixation 3 tenons cooperant avec des 
mortaises au voisinage du fond ; 

- la Fig. 3 est une vue analogue I* la Fig.l, montrant un 
emballage avec des plaques de fixation. rapport ees ; 

- la Fig, 4 est une vue de dessus d'un flan de carton a partlr 
duquel est forme l'emballage selon la Fig.l ; 

- la Fig. 5 est une vue en perspective de l'emballage de la 
Fig.l en cours de formage, avant fixation des rabats ; 
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- la Fig. 6 est une vue en perspective de 1 'emballage de la 
Fig.l, avant remplissage de produits ; 

- la Fig. 7 est une vue analogue & la Fig. 6, d'un emballage 
dans lequel des premieres bordures de feuilles plastiques 
re trac tables sont noyees dans la structure des rabats ; 

- la Fig. 8 est une vue en perspective d'une calsse amerlcaine 
dans laquelle des feuilles plastiques retractables sont enserrees 
entre des rabats supCrleurs et des parois de la caisse, selqn 
l 1 invention ; 

- la Fig. 9 est une vue en perspective analogue £ la Fig, 8, 
montrant une barquette • 

- la Fig. 10 est une vue en perspective d'une autre barquette 
dans laquelle des feuilles plastiques retractables sont enserrees 
entre des prolongements de renforcement de secondes parois et des 
premieres parois ; et 

- la Fig. 11 est une vue en perspective eclatee d'une calsse 
ouverte dans laquelle des parois rapportees enserrent avec des 
prolongements d v autres parois, des feuilles plastiques 
retractables. 

Selon une premiere realisation montree 3 la Fig.l, un 
emballage en carton 1 ou en autre mat id re analogue semi-rigide 
comprend un fond 10 et deux parois opposees 11 et 12 munles cbacune 
d'un rabat super ieur de fixation 13, 14. Toutes ces parties de 
1 'emballage 1, sont supposees lcl rectangulaires, et plus 
gen^ralement, on se refers dans la suite 3 des emballages ayant une 
forme gene rale parallelepipedique, bien que des emballages selon 
l r invention puissent Stre polygdriques. 

La face de dessus, ou dite face interne, du fond 10 re go it 
directement un lot de produits P, homo genes ou heterogenes, tels 
que des petites boxtes. Les rabats 13 et 14 prolongent 
initiallement les parois II et 12 avant formage de 1 'emballage et 
sont delimiters par rapport a* celles-ci par des lignes de rainage 
superieures 15 et 16 servant de lignes de pliage pour rabattre par 
des pivotements opposes de 180° vers le fond, les rabats 13 et 14 
contre les faces internes en regard des parois 11 et 12. 

Prealablement a 1' operation de plvotement, deux feuilles de 
plastique film thermoretractable 17 et 18 ont des premi&res 
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bordures ou rives transversa les 171 et 181 fixees, de preference 
par collage, agrafage ou analogue, sur les faces internes en regard 
des rabats 11 et 12. La largeur des feuilles 17 et 18 est 
sensiblement Sgale & celle des rabats 13 et 14, et plus 
genera lement, peut etre superieure ou inferieure & la largeur des 
parol s 11 et 12. La longueur de chaque feuille est environ egale a" 
la somme de la deml-longueur du fond 10 et du double environ de la 
hauteur des rabats 13 et 1A afin que deux secondes bordures libres 
transversales 172 et 182 des feuilles 17 et 18 puissent se 
chevaucher au-dessus des produits P en vue d'une operation de 
thermoretraction. 

Ainsi, apres application des faces internes des rabats 13 et 
14 contre les faces Internes des parols 11 et 12, respectivement , 
les premieres bordures 171 et 172 des feuilles sont enserrees entre 
ces faces internes, c'est-a-dlre prises en sandwich entre 
celles-ci, et sont tnalntenues fermement contre celles-ci grace a" 
une fixation des rabats 13 et 14 aux parols 11 et 12, par exemple 
par collage, agrafage ou analogue. Les bordures longitudlnales 174 
et 184 des feuilles 17 et 18 sulvent alors un cheminement vertical 
descendant en direction du fond 10 a partir des premieres bordures 
transversales fixees 171 et 181, un coude a 180° pour contourner 
les chants transversaux 130 et 140 des rabats 13 et 14, puis un 
cheminement dirige vers le haut, vertical ou sensiblement oblique 
en fonctlon de la forme des produits et notamment de leur hauteur, 
et enfin un cheminement sensiblement horizontal sensiblement 
au-dessus de la mgdia trice transversa le du fond 10 ou les bordures 
172 et 182 sont superposSes. L'entretoisement* ferme des bordures 
171 et 181 des feuilles entre les rabats et les parols et du 
changement de direction du developpement des feuilles sous les 
chants 130 et 140 augmentent ainsi la. resistance a l'arrachage des 
feuilles, notamment lorsque les produits P poussent les feuilles 17 
et 18 vers le haut suite 3 des solicitations, telles que chocs 
subis par l'emballage ou retournements de l'emballage. 

Selon la realisation illustree, la hauteur des rabats 13 et 14 
est inferieure a celle des parols 11 et 12, et est choisie en 
fonction de l f encombrement des produits afin que les chants 130 et 
140 des rabats plies 13 et 14 d'ou emergent vers le haut les 
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feuilles 17 et 18, soient 5 une distance du fond 10 toujoure 
lnf£rleure 5 la hauteur maximale des produits, les produits pouvant 
etre ensulte plaques sur le fond lors de 1 'operation de 
thermor€trection des feuilles. Cecl permet de reduire la 
5 consommation de carton ainsl que celle de film thermorStrac table. 

Cependant, la hauteur maxima le des produits peut etre infer ieure ou 
aup&rleure a celle des parois 11 et 12. 

Toujours selon la realisation illustree S la Flg.l, la face 
interne d'un rabat 13, 14 peut etre fixee, par exemple par collage, 
10 agrafage ou analogue, directement a la face interne de la parol 

correspondante 11, 12, au-dessus de la zone de fixation de la 
bordure de feullle correspondante 171, 181 a la face Interne du 
rabat, sans que cette bordure de feullle soit elle-meme fixee £ la 
face Interne de la parol. Selon une autre variante, la fixation des 
|5 faces en regard d f un rabat 13, 14 de la parol correspondante 11, 12 

est effectuee par de la colle destinee initlalement a* fixer la 
bordure de feullle 171, 181 sur la face interne du rabat et 
t raver sant le bordure, ou par agrafage simultane* du rabat, de la 
bordure de feullle et de la parol. 
2Q Selon une variante montree schema tiquement a* la Fig. 2, la 

hauteur des rabats 13 et 14 est pra tiquement egale a celle des 
parois 11 et 12, ce qui constitue deux veritables doubles parois de 
I'emballsge qui augmentent la resistance au gerbage. La resistance 
au gerbage est encore accrue pour un emballage en carton ondule, 
2 ^ lorsque les cannelures du carton dans les parois 11 et 12 et les 

rabats 13 et 14 sont dispose" es vert lea lement, c'est-a>-dire 
perpendiculaire au fond 10, comme lndique par la double fleche F 
dans la Fig. 2. En particulier, les chants 130 et 140 des rabats 
peuvent offrir chacun un ou deux tenons 132, 142 saillant vers le 
bas apres formage et pliage, qui penetrent dans deux mortaises 101 
et 102 complements ires des tenons, pratiquees dans le fond 10, au 
volslnage des bases des parois 11 et 12 ou pratiquees sur ou 
au-dessus des llgnes de ralnage 110 et 120 des parois 11 et 12. 
Selon la realisation illustree, les feuilles 17 et 18 sont, en 
3 5 outre, coincees entre les chants 130 et 140 des rabats 13 et 14 et 

les encoignures internes entre les parois 11 et 12 et le fond 10, 
et sont even tuel lement traversees par les tenons 132 et 142 ce qui 



2589444 



i o 



15 



- 7 - 

am£liore encore la fixation et la resistance a l'arracbement des 
feuiiles. 

Selon encore une autre variante montree 3 la Fig. 3, le flan de 
carton la £ partir duqnel est realise l'emballage comme on le verra 
dans la suite, comporte des rabats det a enables ou ne comporte pas 
de rabats 13 et 14. Ainsi les rabats 13 et 14 selon la Fig. 1 sont 
remplaces par deux petltes plaques en carton 133 et 143 , icl 
rectangulaires, ayant une largeur sensiblement egale a celle des 
pare Is 11 et 12. Les plaques 153 et 144 sont rapport He s au-dessus 
du fond pa ra lie lenient aux et contre les parois 11 et 12 et sont 
reliees aux bordures de feuiiles 171 et 181 et aux faces internes 
des parois 11 et 12 respect ivement, d T une maniere analogue aux 
diverses liaisons decrites ci-dessus ou ci-apres pour les rabats 13 
et 14 9 de maniere Si enserrer avec les parois les bordures de 
feuiiles 171 et 181* Cette variante reduit la quant ite" de carton de 
l'emballage comparatlvement aux variantes precedent es. 

Four realiser l'emballage 1 notamment selon la Fig.l, on 
lntrodult S 1" entree d'une encolleuse, on flan plat de carton 
rectangulaire la pousse a partir d'un ma gas in de tela flans de 
20 carton, comme montre" 3 la Fig. 4. Le flan la offre quatre parties 

rectangulaires de part et d 'autre d T un rectangle formant le fond 
10, pour constituer les parois 11 et 12 et les rabats 14 et 15 
separes respectivement du fond par les llgnes de ralnage 110 et 120 
et entre elles par les lignes de rainage 15 et 16. Cependant, 
lorsque les portions de fixation 14 et 15 du flan sont des 
plaquettes 133 et 143 montreee a la Fig. 3, les iignes 15 et 16 sont 
des lignes de predecoupage pour separer les portions 14 et 15 du 
reste du flan. Selon le precede illustrg a* le Fig. 4, des traits de 
colle thermofusible discontinue 111. 121 et 131, 141, sont deposes- 
transversa lement sur les faces de dessus des parois 11 et 12 et des 
rabats 13 et 14 par des buses de 1 1 encolleuse . Puis 3 un poste de 
decoupe et de pose de feuiiles de film plastique qui peut etre 
sus-jacent £ une formeuse, un polncon- coulissant ou deux poincons 
appllquent les premieres bordures 171 et 181 de deux films 
2 5 plastiques thermoretractables deroulees a* partir de deux rouleaux 

de film. Puis un polncon central ou une partle de l f unique polncon 
preclte engage le flan la dans une matrice d f une formeuse, ou des 
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poussolrs ad Squats d'une formeuse plient le flan, a fin que Zee 
parois 11 et 12 avec Jeurs rabats 13 et 14 soient dressees 
perpend icu la irement au fond 10, comme montrS a la Fig- 5. Des 
poussolrs pivotants rabattent ensulte 3 180° les rabats 13 et 14 
5 vers l'interieur de l'emballage, centre les parois 11 et 12 afin 
que les faces internes des rabats 13 et 14 et/ou les faces internes 
des bordures 171 et 381 - lesquelles correspondent aux faces 
internes des feuillee 17 et 18 destinies a etre en contact svee les 
produits P - soienc fixees con t re les faces internes des parois 11 

10 et 12. A ce stade, de preference est realise une decoupe des films 
3 la longueur desiree pour const! tuer les feuilles 17 et 18 qui, de 
preference » ont leur majeure partie degagee du dessus du fond et 
eloignee vers l'exterieur, comme montre a la Fig. 6, afin de 
permettre une pose manuelle ou automatique des produits P sur le 

J5 fond 10 a un poste de rempllssage. Afin de ne point entraver 
1' operation ulterieure de rempllssage, les bordures externes 172 et 
182 des feuilles ont leur face exteme legerement fixees contre les 
faces externes des parois 11 et 12 au moyen par exemple de petlts 
points de colles 112 et 122 prea lab lenient deposes en meme temps que 

2Q les traits de colle 111, 121, 131 et 141, ou de petlts rubans ou 
analogues a double face adhesive. Apres depot des produits P sur le 
fond 10, les feuilles 17 et 18 sont rabattues sur les produits et 
les bordures 172 et 182 sont superposees sur les produits afin que 
l'emballage ainsi const! tue penetre dans un four de 

2 5 the more tract Ion connu pour thermore'tracter les feuilles 17 et 18 
contre les produits P et plaquer ceux-ci contre le fond 10. De 
preference , le film thermoretrac table utilise est mono-orient e afin 
que les feuilles 17 et 18 offrent une direction principale de 
retraction au-dessus des prcduits, longitudinale et perpendiculaire 

3Q aux parois 11 et 12. L'embellage 1 est ainsi pret a 1' expedition et 
peut etre, si desire, suremballe' par introduction dans une caisse a* 
rabats du genre caisse americalne, ou par coif f age par une caisse 
semi-emericaine. 

Selon une variante du procSde precedent, le pivot ement et 

^ J 'application des rabats 13 et 14 contre les parois 11 et 12 peut 
lntervenir lorsque le flan la est a plat, avant l f operation du 
forma ge. 
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Le proc£d£ illustre* n T a Ste* presents qu'a titre d'exemple, et 
d'autres proceeds peuvent etre deduits de ce dernier, notamment en 
combinant selon des ordres differents les differentes Stapes 
opera to ires. Bi particulier, le flan la avec des feuilles 17 et 18 
decoupees et f ixees aux rabats 13 et 14, et eventueilement f ixees 
aux faces de dessous et ext ernes des parole 11 et 12, pent etre 
fabrique tel quel par un cartonnler, et introduit a l f entree d'une 
formeuse d'un utllisateur d&slrant realleer l'emballage. Le flan 
prepare peut offrir des rabats 13 et 14 fixes aux faces de des sua 
et internes des parois 11 et 12. Un tel flan peut etre egalement un 
flan de caisse ou barquette pli€ et aplati. 

Salon une autre va riant e lllustree a la Pig. 7, au lieu que les 
bordures de feullle 171 et 181 solent logees entre les faces 
internes en regard des parois 11 et 12 et des rabats replies 13 et 
14, ou de petites plaques 133 et 143, les bordures transversales 
171 et 181 des feuilles 17 et 18 sont noyees dans la structure tneme 
des rabats 13 et 14 respectivement, lors de la fabrication du flan 
de carton la. Selon la structure du carton utilise, les bordures de 
feuilles 171 et 181 sont emprisonnees respectivement entre des 
faces en regard de deux feuilles de carton 135, 136 et 145, 146 
pour un carton duplex ou simple face, ou entre des faces en regard 
de l'une de deux feuilles de cartonnette et d'une feullle cartonnee* 
a cannelures pour un carton ondule double face ou double double 
face, ou entre des faces en regard de deux quelconques fe ui lles de 
carton pour un carton multifeuille. Bans tous les cas, la face 
iuterne 135, 145 du rabat 13, 14 est toujours appliquee contre la 
face interne de la parol correspondante 11, 12 et fixee a celle-ci. 
Par ailleurs, on notera dans la Fig. 7, que le carton est un carton 
ondule ; bien que des ondulatlons solent presentees 
horlz out a lenient , ces ondulatlons sont eh pratique et selon 
1- invention orientees vert lea lement, C OTTER e indiqu? par la double 
fleche F dans la Fig. 2. 

D'autres emballages ayant des agencements de parois, fond et 
rabats peuvent etre utilises pour mettre en oeuvre I s invention. 
Ouelques types de ces emballages sont dScrlts ci-dessous. Ces 
divers emballages sont designee par des chiffres respectlfs, et les 
differentes parties de chacun de ces emballages sont designees par 
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un nombre dont le premier chiffre designe 1' emballage lui-raeme et 
dont le ou les chiffres suivsnts sont Idexitlques 5 ceux designant 
des parties analogues de l'emballage 1 montre a la Fig.l. 

En reference 3 la Fig. 8, un emballage 2 est une caisse 
5 parallelepipedique ou cubique, du type caisse americeine, offrant 

un fond 20, deux premieres parois parallSles 21 et 22 et deux 
secondes parols parall&les 291 et 292. Deux rabats de fixation 
super ieurs 23 et 24 prolongeant les parois 21 et 22 et delimit es 
par rapport a celles-ci par des lignes de rainage sont rabattus a 
10 180° d l'interieur de la caisse 2 et contre les faces Internes des 

faces 21 et 22 pour enserrer avec celles-ci des bordures 271 et 281 
de deux feuilles plastiques retractables 27 et 28 propres a se 
chevaucher et a etre thermoretractees au dessus de produits P pose's 
3 Vintfcrieur sur le fond 20. 
j ^ Accessoirement , deux seconds rabats sup.erieurs 293 et 294 

prolongeant les secondes parois 291 et 292 et delimites par rapport 
£ celles-ci par des lignes de rainage peuvent etre prevus pour 
fermer la caisse et proteger ainsi les produits P. Les rabats 293 
et 294 sont couches suivant un plan perpendlculaire aux parois de 
20 1* caisse. Les rabats 293 et 294 peuvent etre relies entre eux par 

exemple par rub an adheslf , ou maintenu coplanairement par 
banderole ge de la caisse. 

Bien entendu, les differentes variantes de liaisons des 
premieres bordures de feuille dgja: decrites en reference notamment 
aux Figs. 2, 3, 6 et 7 sont applicables H la caisse 2, ou autres 
emballages 3, 4 et 5 decrits plus loin. En particulier pour la 
varlante de la Fig. 3 appliquee H la caisse 2, les petites plaques 
ou bandes rapportees 133 et 143 peuvent Stre des panneaux ayant des 
dimensions sensiblement egale aux parois 21 et 22 ou des portions 
3Q d'une celnture annulaire a section rectangulaire C, telle que 

montre en traits interrompus & la Fig. 3, appliquee contre les faces 
internes des quaere parois 21, 291, 22 et 292 de la caisse. Le fond 
10 de la caisse peut etre constitue* par un simple panneau en 
carton, ou par. deux rabats, ou par quatre rabats superposes d'une 
35 maniere classique. 

Selon la realisation montree 5 la Fig. 9, un emballage 3 est 
une barquette 3 ayant un fond 30, deux grandes parois parallSles 31 



et 32, deux petites parois parall&les 391 et 392 ayant des hauteurs 
inferieures & celles des grandee parole 31 et 32, et deux rabats de 
fixation 33 et 34. Les rabats 33 et 34 sont delimites par des 
lignes de rainage 35 et 36 definisssnt des bords supSrieurs des 
parois 31 et 32 et sont rabattus contre les faces internes de 
celles-ci pour enserrer avec celles-ci des premieres bordures 
transversa les 371 et 381 de deux feullles plastlques retractables 
37 et 38 developpees entre les grandes parois 31 et 32. Selon une 
autre variante, les rabats 33 et 34 sont remplaces par des rabats 
delimites par des lignes de rains ge definissant des bords 
super ieurs des petites parois 391 et 392 et sont rabattus contre 
les faces internes de celles-ci pour enserrer avec celles-ci des 
bordures de deux feullles plastlques retractables. 

Selon une autre variante de .barquette 4 montree a la Pig. 10, 
des preisieres bordures 471 et 481 de deux feullles plastlques 
retractables 47 et 48 sont enserrees entre les faces Internes de 
petites parois 41 et 42 d'une part, et des faces externes de palres 
de prolongements ou de*bords lateraux de renforcement 43 et 44 de 
hautes parois 491 et 492, d f autre part, les debords etant plies 
perpendicu lair emeu? aux hautes parois vers l'interieur de la 
barquette 4 et appliques respectivement contre des ext remit es 
longitudinales des faces Internes des petites parois. Une variante 
analogue 3 la precedente, consiste a enserrer les premieres 
bordures 471 et 481 de deux feullles 47 et 48 entre les faces 
internes des hautes parois d'une barquette d'une part, et des faces 
externes de paires de prolongements ou debords leteraux de 
renf or cement des petites parois, d f autre part, les debords etant 
plies perpend iculairement aux petites ^parois vers l'inte*rieur de la 
barquette et appliques respectivement contre des ext remit es 
longitudlnales des faces internes des hautes parois* Pour ces deux 
variantes, les feullles 47 et 48 passent entre les chants 
infer ieurs, tels que 430 et 440, des debords et le fond, les 
debords jouant une fonction analogue aux rabats des realisations 
precedent es yis-a-vis de la fixation des premidres bordures des 
feullles plastlques. 

Selon une autre realisation d'emballage 5 du genre barquette 
ou caisse, montree a la Fig. 11, deux premieres parois opposees sont 
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chacune essentiellenmnt constitutes par un psnoesu de fixation 53, 
54 completement s£pare d*un flan carton constituent le reste de 
I'emballage lors de 3a formation de I'emballage. Le flan de carton 
prfsente apres pliage et formage, un fond 50, deux secondes parois 

5 perallelee 591 et 592, deux prolongements ou debords extremes en 

trapeze isocele 503 et 504 du fond 50 dresses perpendiculairement 
au fond entre les parois 591 et 592, et deux palres de 
prolongements ou debords extremes en trapeze rectangle 51 et 52 des 
parois 591 et 592 dressees vert ica lenient et perpendiculairement a 

Q celles-ci et entre celles-ci. Les premieres bordures 571, 581 de 

deux feuilles plastiques r£tractables 57 et 58 sent fixees en 
par tie inferieure de faces ex t ernes des paxmeaux 53 et 54 ncn en 
vis-a-vis et respectivement en regard des faces internes des 
prolongements 503, 51 et 504, 52. Les panneaux 53 et 54 sent 

5 rapportes a I'interieur de l T emballage 5, et les faces extemes des 

panneaux 53 et 54 sont ensuite appliquees con t re les faces internes 
des prolongements respect if s. Les feuilles 57 et 58 emergent a* 
I'interieur de I'emballage 5, apres avoir passe sous des chants 
inferieurs 530 et 540 des panneaux 53 et 54 et au-dessus du fond 

Q 50. Lorsque la hauteur des panneaux 53 et 54 est difference de 

celle des parois 591 et 592, I'emballage 5 constitue une barquette. 

Comme il est connu, chacune des barquettes, ou calsses 
ouvertes analogues, mqntrees aux Figs. 9, 10 et 11, est susceptible 
d'etre coif fee par un co.uvercle ayant au mo ins deux panneaux 

5 lateraux appliques par exemple contre des petltes parois de 

barquette. Le panneau central du couvercle au-dessus du fond pent 
eventuellement s f appuyer sur des entablements prolongeant par 
pliage superieur les grandes parois de la barquette, et peut 
presenter des mortaises cooperant avec des tenons superieurs de la 
barquette. 



REVEHDICATIOHS 

1 - Emballage en carton ou ma tier e analogue comport ant un fond 
(10) et deux parois opposges (11, 12), ainsi que deux feullles du 
genre plaetique retractable (17. 18) destinees a recouvrlr des 
prodults (P) posgs sur le fond, caracterisg en ce qu'il comprend 
deux elements de fixation (13, 14) appliques centre des faces 
internes des parois (11, 12) et en ce que les feuilles (17, 18) ont 
des premieres bordures (171, 181) enserrSes respectivement entre 
les elements de fixation (13, 14) et les faces internes des parois 
(11* 12) et sont dgveloppees entre les parois a* partir des 
premieres bordures (171, 1B1), d'abord en direction du fond (10), 
puis en contournant les Elements de fixation (13, 14). 

2 - Emballage conforme 3 la revendlcation 1, caracterisg en ce 
que les premieres bordures de feuille (171, 181) sont fixees sur 
des faces des elements' de fixation (13, 14) en regard des faces 
internes des parois (11, 12). 

3 - Emballage conforme S la reveadication 1, caracterisg en ce 
que les premieres bordures de feuille (171, 181) sont noyeee dans 
la structure (135, 136 ; 145, 146) des glements de fixation (13, 
14). 

4 - Emballage conforme 3 la revendlcation 1, caract§ris§ en ce 
que lea premieres bordures de feuille (171, 181) sont enserrees 
entre deux feuilles (135. 136 ; 145, 146), telles que feuilles de 
carton plates ou ondulees, composant les elements de fixation (13, 
14). 

5 - Emballage conforme & l f une quelconque des revendlcatlons 1 
3 4, caracterisg en ce que les glements de fixation (13, 14) sont 
fixees aux faces internes des parois (11, 12), de preference par 
collage (111, 121 et/ou 131, 141), agrafage ou analogue. 

6 - Emballage conforme 5 l T une quelconque des revendlcatlons 1 
5 5, caracterlse en ce que les glements de fixation (13, 14) ont 
des chants (130, 140) contourngs par les feuilles (17, 18) qui sont 
appliques sur les ou fixes aux faces internes des parois (11, 12), 
ou appliques sur ou fixgs 5 la face interne du fond (10) supportant 
les prodults (P). 

7 - Emballage conforme 5 l'une quelconque des revendications 1 
5 6, caractgrisg en ce que les elements de fixation (13, 14) ont 



des chants (130, 140) contournes par les feuilles (17, 18) qui 
possedent des tenons (132, 142) cooper ant avec des mortaises (101, 
102) pratiquees dans le fond (10) ou dans les parois (11, 12). 

8 - Rnballage conforme a l'une quelconque des revendications 1 
3 7, caracterise' en ce que les elements de fixation (13, 14) sent 
en carton ondule of f rant des cannelures (F) sensiblement 
perpendiculalres su fond (10). 

9 - Emballage conforme S l'une quelconque des revendications 1 
3 8, caracterise' en ce que les elements de fixation sont des 
plaques (133, 143) rapportees contre les faces Internes des parois 
(11. 12), 

10 - Emballage conforme* 5 I'une quelconque des revendications 
15 8, caracterise en ce que les elements de fixation sont des 
rabats superieurs (13, 14) prolongeant les parois (11, 12) et 
rabattus & 180° contre les faces Internes des parois. 

11 - Emballage conforme £ l'une quelconque des revendications 
1 il 8, caracterise en ce que les elements de fixation sont des 
panneaux opposes (133, 143) d'une celnture (C) rapport ee entre les 
parois (11, 12). 

12 — Emballage conforme a l'une quelconque des revendications 
1 & 11, caracterise en ce qu f il comporte deux secondes parois 
opposees (291, 292) afin de constltuer une calsse ouverte, du genre 
calsse americalne (2). 

13 - Emballage conforme a la revendication 12, caracterise en 
ce qu'il comporte deux seconds rabats superieurs (293, 294) 
prolongeant les secondes parois (291, 292) pour fermer 1' emballage. 

14 - Emballage conforme a l'une quelconque des revendications 
1 a 11, caracterise en ce qu'il comporte deux secondes parois 
opposees (391, 392) ayant une hauteur differente de celle des 
premieres parois precitees (31, 32) afin de constltuer une 
barquette (3). 

15 - Emballage conforme 3 l'une quelconque des revendications 
1 a 9, caracterise en ce qu'il comporte deux secondes parois 
opposees (491, 492) afin de constltuer une calsse ou une barquette 
(4) et en ce que les elements de fixation sont des pa ires de 
prolongements lateraux (43, 44) des secondes parois (491, 492), 



appliquees contre des extremites dee faces Internes des premieres 
parols (41, 42), 

16 - Emballage conforme g l'une quelconque des revendications 
13 9, caracterise en ce qu'il comport© deux secondes parols 
opposees (591 » 592) afln de cozistituer une caisse ou une barquette 
(5), et en ce que les premieres parole precltees sont constitutes, 
entre autres, par des palres de prolongements latersux (51, 52) des 
secondes parols (591, 592) pllees perpendiculairement a celles-ci, 
et en ce que les elements de fixation sont des panneaux rapport es 
(53, 54) appliques contre les faces Internes de palres de 
prolongements (51, 52) en regard. 

17 - Emballage conforme a" la revendication 16, caracterise en 
ce que les premieres parols comportent des prolongements lateraux 
(503, 504) du fond (50) plies perpendiculalrement £ celul-ci, avec 
lesquels, entre autres, lesdits panneaux enserrent les premieres 
bordures de feuille (571, 581). 

18 - Flan en carton ou matiere analogue, predecoupe et raine, 
a partir duquel est forme un emballage conforme a l'une quelconque 
des revendications 1 a 17, caracterise en ce.qu°il comporte deux 
feuilles du genre plastique retractable, (17, 18) ayant des 
premieres bordures (171, 181) fixees, de preference par collage, 
agrafage ou analogue, sur ou dans des portions (13, 14)- separable^ 
(133, 143) ou non (13, 14) du reste <10, 11, 12) du flan (la), 
Faisant office d' elements de fixation. 

19 - Frocede de fabrication d B un emballage conforme & l'une 
quelconque des revendications 1 a 17, caracterise' en ce qu ? il 
comprend principa lenient une fixation des premieres bordures (171, 
181) des feuilles (17, 18) sur ou dans des portions (13, 14) d*un 
flan prSd£coup«? et rain€ (la) faisant office d f elements de 
fixation, une application des Elements de fixation (13, 14) contre 
des faces internes de portions (11, 12) du flan faisant office de 
parois opposees de 1* emballage (1) afln que les feuilles (17, 18) 
soient developpees a partir des premieres bordures (17, 18) en 
direction d'une ou de portions du flan (10) faisant office de fond 
de 1* emballage, et un forma ge de 1' emballage intervenant ap res ou 
avant l f application des elements de fixation. 
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20 - Proced* conforme « In revendication 19, caracterie? en ce 
que, lorsque lea Elements de fixation (13, 14) sont des portions 
Inseparables du flan* 1' application de ceux-ci consistent 3 
rabattre les elements de fixation contre les faces internes des 
portions (11, 12) du flan faisant office de parois opposees de 
l'emballage. 

21 - Proce*de* conforme a la revendicatlon 19 ou 20, caracterise" 
en ce que la fixation des premieres bordures (17, 18) conslste a 
noyer lesdites bordures entre deux feullles, planes ou ondulees, 
dans la structure des elements de fixation (13, 14) lors de la 
fabrication de ces demiers. 

22 - Procede conforme a la revendicatlon 19 ou 20, caracterise" 
en ce que les elements de fixation (13, 14) sont fixes but les 
parois (11, 12) au moyen de colle ou agrafes ayant servi a" fixer 
les premieres bordures de feuille (171, 181) sur les Elements de 
fixation. 

23 - ProcSde conforme a* 1 r une quelconque des revendications 19 
a 22, caracteris€ en ce que des secondes bordures libres (172, 182) 
des feullles sent sensiblement fixees contre les faces externes des 
parois (11, 12), de preference au voisinage (112, 122) du fond (10) 
et apres 1 'operation de formage, en vue de poser les produits (P) 
sur le fond. 
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FIG. 3 
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FIG-8 
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